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Instalacja:

Oficjalnie obstugiwane systemy operacyjne::

« VISI 2022.1 oficjalnie obstuguje tylko system Windows 10 i Windows 11, 64 Bity (wersja Professional)
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CAD: XE A2 UNE FBHTBY
Odcinki/Proste

Nowe ikony w pasku narzedziowym: LR T R FN ‘?w}:enﬁif AV 1 R o) O

-« Dwusieczna prostej/odcinka o At g Gz B A0 B EEE B R 2_RHEAA

« Styczna/prostopadta do elementu Tekst/Notatha : Zapytark

« Styczna od punktu do krzywe] e

«  Krzywa $rodkowa Szy

* Helisa

« Ramka rysunkowa

« Szyk macierzowy/radialny
« Zapytania

Przesuniecie przyrostowe — kat przyrostowo:

* Kat jest stosowany przyrostowo przy zastosowaniu kopii
wielokrotnej
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CAD:

Zarzadzanie warstwami:

"MozliwoSc wstawienia pustej warstwy przed istniejgcg oraz
przenoszenia/kopiowania elementéow na warstwe"

D

Funkcja ta znacznie usprawnia i przyspiesza
najczesciej wykonywane operacje na warstwach,

zmniejszajgc liczbe kliknie¢ oraz poprawiajgc interakcje

i doswiadczenie uzytkownika.

"Zmiana indeksu warstw z automatyczng aktualizacjg powigzan w

dokumentacji

Funkcja ta rozszerza mozliwosci zwigzane z
warstawmi, gdy warstwa jest uwidoczniona poprzez
wybor elementéw w srodowisku 3D. Lista w dialogu
jest automatycznie przewijana, aby uwidocznic
warstwe.

m Layer ‘ Filters | Combinations |
QARTPEFAT B @
Index Layer name Current | Visible | Locked gl
by c

0 LAYERO
1 LAYERT G
m
Insert em layer before
3 LAYER3 Pty lay
4 Move/Copy elements to layer
5
- Select elements on layer
7 Select elements
[GROUPNAMES ]
8 =gl
1=g2
GROUPCHILDREN]
‘# @ =
e,1,2,3,4,5,6,7,8,9,18,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20,21,22,23,24,25,26,27,28,29,30,31,32,33,34,35,36,37, 38,3
9,40,41,42,43,44,45,46,47 ,48,49,50,51,52,53,54,55,56,57,58,59,60,61,62,63,64,65,66,67,68,69,70,71,72,73,74,7

s,76,77,78,79,80,81,82,83,84,85,86,87,88,89,90,91,92,93,94,95,96,97,98,99,100,101,102,103,104,105,106,107,10
8,109,116,111,112,113,114,115,116,117,118,119,120,121,122,123,124,125,126,127,128,129,130,131,132,133,134,13
5,136

#1 =
;;;;;;!,166,107,108,189,116,111,112,113,114,115,116,117,118,119,12@,121,122,123,124,125,126,127,128,129,138,
131,132,133,134,135,136,137,138,139,140,141,142,143,144,145,146,147,148,149,150,151,152,153,154,155,156, 157,
158,159,160,161,162,163,164,165,166,167,168,169,170,171,172,173,174,175,176,177,178,179, 180,181, 182,183,184,
185,186,187,188,189,190,191,192,193,194,195,196,197,198,199, 200, 201,202,203, 204, 205, 206, 207, 208, 209,210,211,
212,213,214,215,216,217,218,219,220,221,222,223,224,225,226,227,228,229,230,231,232,233,234, 235,236, 237,238,
239,24@,241,242,243,244, 245,246,247, 248,249,250, 251,252,253, 254,255
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CAD:

BREEROR 2
PR AADD

Legvdeus 2
EETIT1}
Radius Propagate

Bezposrednia edycja wstepnie wybranego obiektu:

"Mozliwosc bezpoSredniej edycji odpowiednich wtasnosci wybranego obiektu w
pasku narzedzi.”

& TR ILXIT
LP9PEE
odegocs (B8 (o 5 w0

Funkcja ta znacznie poprawia szybkos¢ edycji obiektow.
A\ Mozliwos¢ szybkiej edycji wartosci zaokraglenia, pochylenia lub
dtugosci.

a@a

Wybbér:

Belak

"Zapisywanie listy wyboru np. Scian z nazwg, ktorg mozna tatwo przywotac przy
innych operacjach"

G Mg Tl

Funkcja ta znacznie usprawnia i przyspiesza najczesciej
A\ wykonywane operacje, zmniejszajgc liczbe kliknie¢, a takze
poprawiajgc interakcje i doswiadczenie uzytkownika.

o ‘ 4 ¢
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CAD:

Rzutowanie na ptaszczyzne roboczg krawedzi bryly:

~,MozliwoS¢ bezposredniego rzutowania wybranych krawedzi bryty na aktualng
ptaszczyzne roboczg”

Edycja elementow:

212.000C
- 212.0000

~,Mozliwosc¢ edytowania wspotrzednych potozenia okregu w trakcie edycji."” 4 0.0000

VERASHAPE | VIS
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CAD: —

@ Bez

() Réznica

O suma
Opcja ustawienia koloru/przezroczystosci modelowanych obiektow: el

Hkolor [l

[ Preefroczystosc ]

W wiekszosci polecern modelowania bryt oraz powierzchni dodana zostata
moZzliwoSc¢ zmiany koloru oraz przezroczystosci.”

Powtorz na elemencie:

», 10 nowe polecenie pozwala kopiowac wybrany element na wskazanej krawedzi."

VERASHAPE | VIS
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CAD:

Dopasowane sciany:

"Ta nowa opcja pozwala rozszerzy¢ metody wybierania o ztozone ksztatty,
wtasnosci i szyki, a takze wybrac ten sam ksztaft na wielu brytach”

Funkcja ta rozszerza mozliwosci wyboru, zmniejszajgc
liczbe kliknie¢ a takze poprawiajgc interakcje i
doswiadczenie uzytkownika.

S

Filtr - potaczone sciany:

»1en nowy filtr pozwala na szybkie wybranie potgczonych Scian poprzez
uprzednie wskazanie jednej Sciany odniesienia”

Funkcja rozszerza mozliwosci wyboru sciany, pozwalajgc na
zaznaczenie tych samych elementéw jednym kliknieciem, co
\M) zmniejsza liczbe wymaganych kliknie¢

mE & @A
e laks

(6]

[Jsamehole [ ]Same pin

[]Same feature [ ] Same pattern

) m @ CFYY

i

(6

S mME Ew

&

Be Qc
- KK

o (B &
Qs @,
i
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CAD:

Ao ?® @

ma

g8
u
a
8
u}

Ekola s Hw
Bo &R LEKRK
=

G |Senable 32

) | » O Filter by colour
A | » [ Filter by style
N e I LA Filter by layer

Zaawansowane filtry:

RS Layer |Kurt-DX4 WEB v

"Rozszerzona wersja opcji Zaznaczanie wedtug koloru/stylu linii pozwala na oo |3
zaznaczanie elementow o tym samym okreslonym atrybucie: Kolor, Styl, | Ml
Warstwa, Pole listy czesci, Wtasciwosci, Geometria" ] ot

?D Value 0 < | mm?

Value2 0 3| [mm?

Funkcja ta znacznie usprawnia i przyspiesza najczesciej
wykonywane operacje, zmniejszajgc liczbe kliknie¢, a takze

> poprawiajgc interakcje i doswiadczenie uzytkownika. ==
Podziat elementu:
- an : .
"To ulepszenie pozwala na automatyczne dzielenie wszystkich wybranych T

[ Give different colours

elementow na ich przecieciach, z mozliwoS$cig tgczenia koncow dzielonych
elementow w wirtualnym punkcie przeciecia”

Funkcja ta jest bardzo przydatna podczas definiowania krzywej,
poniewaz rozdziela krzywe w odpowiednim punkcie.

Automatic | Preview

VERASHAPE | VIS
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CAD:

gg 9 aa

Options

Mode
O Simplify
@ Repoint
O Reprocess
Foree periodicity
» Simplify
¥ Repoint

Repoint distance | 0.01 %

Insert additional vertices

Reparametryzacja krzywej:

b Reprocess

v Before

"Nowa opcja poprawiona w interfejsie uzytkownika i dopasowana do S No erces
pOZOStafyCh komend" Rational/Non Rational
No. conca tenations
Funkcja ta pomaga uzytkownikowi pokazujgc podglad
dziatan, z relatywnymi punktami kontrolnymi; trzy gtéwne ®© "EEEL
M tryby reprocesowania oferujg znacznie lepsze rezultaty ——
&
ngdman(e 59

Szyk macierzowy/promieniowy

"To ulepszenie pozwala na tworzenie kopii ksztattu geometrycznego wzdtuz
dwoch kierunkow (wedftug dtugosci catkowitej lub wedtug odstepu) oraz
tworzenie kopii ksztattu wzdtuz kierunku radialnego”

Funkcja ta pozwala klientowi zaoszczedzi¢ wiele
czasu przy tworzeniu szykdw macierzowych lub
N W SPOsSOb promieniowy
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CAD:

o sea

~ | General | Advance

(@ Constant radius blend
O Variable radius blend

Parameters

Radius [ 5715 %

[ Edit all chain

Propagate over tangent edges

Set different values

Tworzenie/edycja zaokraglenia oraz tworzenie/edycja fazy:

Overflow

® Default
() Retain edges

“Polecenie to zostato ulepszone o mozliwosc edycji dowolnego typu
zaokrgglenia”

O Retain surfaces

Surface type
Circular Cross section
Linear radial variation
Attributes

Face Colour .

Automatic Preview

gg 8 aa

v | General | Advanced
UsE uEiadiL UIETal e

Methods
[ smooth overlapping
[JY shaped

[ Blend at vertex
Convex blended first

Tworzenie/edycja zaokraglenia oraz nowa opcja ograniczenia
zaokraglenia:

Set back
Set back

Collar faces

"To nowe polecenie pozwala ograniczyc¢ zaokrgglenie w okreSlonych
punktach na krawedziach,; granice mogg byc¢ zdefiniowane przez
punkty, powierzchnie, sciany lub ptaszczyzny"

Limits.

Set limits

=] @ By points

O By entities

O By plane

Limit points g
Limit entities ﬁ
Limitplane %§ ﬁ

[ Reverse side

\\
VERASHAPE | VIS




Y s

CAD:

Pogrubianie powierzchni:

"To polecenie zostato ulepszone przy uzyciu nowego algorytmu,
dodajgc nowe opcje naprawy, aby poprawi¢ wynik"

D

Obrot:

Funkcja ta jest bardziej skuteczna i daje lepsze wyniki,
pod wzgledem jakosci

“Mozliwos$¢ obrotu Sciany wewnatrz bryty”

[[] Approximate

Union Tolerance | 0.05

Offset Tolerance 0.1

[ Validate body

[ step faces

[ Create curves at problem zones

[ validate body
[] step faces

[ Create curves at problem zones

Self intersections processing
O Trimming
O Repair

Attributes

[ Retain original bodies

Swing Elements:

g 8 aa

Parameters

Positive Angle | 37 =
Negative Angle |0 =

[C1Full swing
[ Revolve as body

Select point ‘ﬁ
Select direction ﬁ

Results

Creation method

Create solid and spun section

Parameters

Positive Angle | 37 >
Negative Angle |0 S

[ Full swing

Revolve as body
Select point k

Select direction (£

Results

Creation method
@ Create solid and spun section

O HAPE | VISI
)
(O Create spun section

[T Aligned to current Wpl
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OO an s ag
CAD:. e
O Defined
. &
Rozcigganie przekroju na prowadzacych z grzbietem - Sweep with
spine: "
(O Use middle curve
(O Use custom curve
"Dodano to polecenie, aby moc utworzy¢ powierzchnie przez ®
przeciggniecie przekroju po dwbch krzywych prowadzgcych” et cenes [T

Funkcja ta rozszerza mozliwosc tworzenia @@@ ggs aa
powierzchni o nowg metode - S
“ [J Repoint curves ‘ .
Repoint distance | 0.001 3
[¥] Muttiple faces
. . -, Colour |
Powierzchnia prostokresina: o .
IEEEI
"W tym poleceniu dodano punkty synchronizacji" -
Funkcja ta daje mozliwosc¢ lepszego tgczenia
< elementéw tworzgcych powierzchnie o réznej liczbie

punktow synchronizacji

VERASHAPE | VIS




- VI SI Plotview Manager - Options

lED__J Max. chordal error
@ Max. angular error

CA D: Element: |All v

[ Shaded View

[] Draw centre lines

B o o
@ None

[ Draw absolute d

Rysowanie osi uktadu: ¥ o rlatico

@ .
Origin name

"Ia opcja zostata dodana w dokumentacji 2D w zaktadce opcje i =

tworzenie wielu widokow" @
Draw absolute origi [m] View scale
Draw relative orig u] Hidden line in different style
Funkcja rozszerza mozliwo$¢ rysowania osi == .
ktad dtrzednych dodaj iecej metod :
S uktadu wspotrzednych dodajgc wiecej meto
A B an
Szczegot: @®® &
" . . . T , s .. E :
Polecenie to zostato poprawione dajgc mozliwosc edycji &
stworzonego wczesnief widoku szczegotu. Mozna .
zmieniac jego rozmiar lub przenieS¢C w inne miejsce” 2
v .
e i 153
o> el
\ S n
= T!“.On drawing -
R ——
—m
© . L<JAPE | VISI
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CAD:

Przekroj dynamiczny:

"Funkcja ta zostata usprawniona o kilka opcji, ktore pozwalajg
zarzgdzac odlegtoScig od poczgtku uktadu wspotrzednych oraz
upraszczac krzywe w przekroju”

Analizator typu sSciany:

"To nowe polecenie analizuje typ Scian, ktore nalezg do danej bryty
lub powierzchni

Ta nowa funkcja pomaga uzytkownikowi, dajgc

mozliwos¢ analizy wszystkich typow Sciany lub

A\ skoncentrowania analizy na ptaskich powierzchniach,
aby zobaczy¢ ich orientacje i nachylenie.

OO

Dynamic section

NEE aY zZ =
VR AT @
Section movement mode
@ Dynamic
O Translation
O Rotation
O Along curve
Planes  One plane v
Non uniform box
X direction +/-
Y direction +/-

Z direction +/-

seo[i 5] 4 mp
[Distancefromorigin 5 j ]
v

Cliptype |Hatch

[]Show plane
[ Clip wireframe

Enable

» Simplify curves ]

g e aa

Neutral colour [
[ ooltip info
Create labels
Apply colours on faces
[ Planar faces ana lysis
Face type
n
[ | [ cylinder
]
Mo G
Mo s
n
WMo ] Hchamter
WMo ] Huvbend
Mo O
T Do

<

Automatic -m
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CAD:

Detect Small and Sliver Faces:

Egeaa

Wykrywanie matych scian:

O Detach and heal
O Extract

Options
Remove trimming

Knitted sheet bodies

"Poprawiono to polecenie dodajgc mozliwoSc pokazania etykiety dla
kazdej wykrytej Scianki oraz dodajgc dwie opcje naprawy Sscian”
[ create labels

Repair

Automatic | Preview

g s a
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ ey J ~ | Options | Export

Parameters

Inspection points "

Max distance to body | 0.01 z
Show labels
Show order

Zarzadzanie punktami kontrolnymi :

Offset 0
"Poprawiono to polecenie dodajgc kilka opcji jak: mozliwoS¢ wyboru
. . 7 e e 7 e . colour [l
odpowiednich punktow lub zestawow punktow, wybor punktow na siatce oraz B S

symulacje sciezki z kontrolg kolizji" @EOOO®

Step 01 =
v
Tolerances

Upper tole

rance | 0.1
Lower tolerance | -0.1

Automatic Preview

VERASHAPE | VIS
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Translatory:

EEEEECERECREEEE T pr—
Fle fOn Wielme Reverse Mesh Seld Operatin Modeing Ansyus Fectiode Asotaton Plotview System Window Machieg Moukd Progress Standard clements Fow T
< TORRRRE] €t | Viechora | Wt | Sitaces | Do evicaions | Mo | Poogrws | G | P | Bove
YA2ANLT= S O0AANE0@AER UAYYANL 9009 RAR/0T Ly MEAOMES
A e G advanc o oo e
EHURLOYBIBIOTYP -

-, s

Odczyt atrybutéw otwordow z SolidWorks

L LY Xt 954
2 LERRARK
[= =0 e

1]

"Informacje dla otworow i gwintow sg importowane poczgwszy od
plikow SolidWorks 2021. Ta opcja jest dostepna tylko z bibliotekg
tradycyjng”

VERASHAPE | VIS
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Flow:

Usprawnienia nowego algorytmu obliczania fazy wypetnienia:

"Biorgc pod uwage zadowalajgce wyniki jakoSciowe uzyskane przy wdrozeniu
nowego rozwigzania dla fazy wypetniania wprowadzonego w poprzedniej
wersji, ktore przyniosto korzysci dla catego taricucha symulacji, skupilismy sie
na jego udoskonalaniu”

Version Elements Filling I Version Filling Filling 2]
2021.0.2109 16
2021.0.2109 9'23" 20220 22784 el
2022.0 20.004 1h 06' 2022.0 ‘4'
20221 5| oo |
2022.0 (1338254) 26" -182%
20221 11' 46" -24% 2021.0.2109 th1'
2022.0 - ah 23’
2022.0 3h a2’
2022.1 257 se% |
2021.0.2109 low Li 1'50" 2021.0.2109 shay dhat
2022.0 Flow Lite 7' 34" 2022.0 111504 2ah
6.274 2022.0 22h13'] -392%
g -
20220 (1338627) 2ast| 5o 2022.1 2h3o| asn
20221 1'07'| 29% 25% 1h 54'
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Flow:

Wyswietlanie wynikéw na modelu STL.:

,Dodano ulepszong wizualizacje, poprzez wrysowanie granic
siatki"

Odksztatcenia:

"Wdrozenie howego rozwigzania dla fazy wypetniania
przyniosto korzysci dla catego taricucha symulacji"

Uzyskuje sie nie tylko lepszy wzor
przeptywu, ale takze lepszg orientacje
wiokien.

rtaces | Dimensions | Applications | Mould
EnanacAd®
Graphves

i

phic

aphics (advanced)

VIS - [Dynamic}

Modelling Analysis Electrode Annotation Plotview System Window Machining Mould Progress Standard clements Flow 7

Progress | CAM | Fiow | Reverse
R EHWTAATOIOOV9 RR/HSOT L& HUOMES
Gaphics Views "

Workplanes Syste:

. . P
Lt » BS2¥R B O ‘@
ol DNE- |35 88 i
Wl 8 g
<JHA . = * :
Jdg . T
£r] CANEC AL AREAY
3 5 < View | Cran
2 cooe: :

Time step [ [} o83

Curent variable | lsochvones (5 o1 1Y

Range

Min scale S ]

Max scale 083 S v

Draw chart X Select vartex

I -
SepH- VIS! - [Dynamic]
Solid Operation Modeling Analysis Electrode Annotation Plotview System Window Machining Mould Progress Standard elements Flow 1

B »ES2YR B(C "L |
HE 9
& DE- 4N &R s
€ ; B i
Hx =
i
s
W2

vEANS AL AEEBRNE
<7V [ Viewshage | e | Char

cooe: =

z ¥ TOR

Show body using ransparent mode [ 5 3 @

View deformed body

nnnnnnnnnnnn
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o [rapres—"

Moseliog_ Al Usctede Aansatin Poten Sytem Window chiiog Mould Trogress Stondud cemests flow ¢
meaoes | Asphcabon: | Ve | Peqres | Gt [ fiow | Seene
BIE0BBER YAwWYED

I e

ERKRERK

Y s

VOBY RAN/O0T Ly HMUOTES
vion Sotgncs Spen

Flow:

Anpis broesre ) W O

oo asuile
5 |

B o,

tANC s 44 3EERd

™ T aEa
Poréwnanie modeli zdeformowanych i D at

B et

oryginalnych: A

"Dodano nowg opcje porownywania roznic miedzy |
czescig oryginalng a zdeformowang, na podstawie |~ -

zadanej tolerancji" o

pe 1-h-sh
AR Y IAEERD

[+] View | Viewshape | Measure | Chart |

cooe: &

View deformed body ] 8
Show bady using transparent mode [ 05 =] @

Warpage All Effect v
X4Y]2 -

o875k &

0

Shrinkage

Center of body

VERASHAPE | VIS
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Progress:

Rozwijanie detalu:

"Funkcja definiowania detalu i tworzenia detalu bryfowego zostata
ulepszona w przypadku wystepowania ostrych krawedzi: detal
brytowy jest tworzony z uwzglednieniem grubosci, stosujgc
promien zaokrgglenia po przeciwnej stronie”

Opcje rozwijania detalu:

"Ta funkcja zostata dodana, aby umoZzliwi¢ uzytkownikowi tatwe
ustawienie domysinych ustawien do wykorzystania w procesie

rozwijania"

i g
PO N

Neutral fiber default method @ By values
O Autamatic
{0 Settings from material family

Neutral fiber value: 173 o |

Neutral fiber algorithm Oehler-Kaiser ~ R

Custom K-factor color

Unfalding Method ® Constant Length Unfolding k]
() Canstant Length Unfolding: extension after the bend
() Constant Length Unfolding: extension before the bend

(]x]

Angle

Original angla | 50
Starting angle | S0
Newangle 0
} Compression radius
P Flat length

Dptions

Part Mame:

[Aadd a New Step
| Rehuild links

¥ Translation

* Unfolding Data
Neutral Fiber Methods
® Neutral fiore values:
O Meutral fire Automatic
O assign neutral fibre value
13 < | |
Assign neutral fibre value  0.23 Bl

Unfolding Type Constant Length Unfolding

Part unfolding options
> | Tolerances  Colours | Neutral fibre  Part Studly Layers

VERASHAPE | VIS

Unfolding by step | < |
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Progress:

Part unfolding optians

q Tolerances  Colours  Neutal fibre. -"artS(udyLayers‘

Radius Bend Tolerance 01

Arc Approximation Tolerance [ooor

Planar Face Tolerance 0.001

Thickness Tolerance [
ance

Rozwijanie kotnierza:

"Funkcja ta zostata udoskonalona we wszystkich metodach generowania
powierzchni bindera, na ktorg rozwijany jest kotnierz. Dodano inne metody
tworzenia powierzchni bindera — ,styczny do grzbietu’ oraz ,przez

deformacje’ .
Nowy typ wyboru silnika siatki (FTI lub MSC) pozwala
uzytkownikowi zdecydowac, ktorej siatki uzy¢, aby uzyskac
> najlepszy mozliwy wynik, rowniez pod wzgledem szybkosci

obliczen.

Rozwijanie kotnierza:

» Iworzenie powierzchni bindera stycznego zostato ulepszone. Dodana
zostata opcja utworzenia nowego typu ,Styczny do grzbietu”. Daje to
kolejny sposob na uzyskanie rozwiniecia kotnierza.”

VERASHAPE | VIS
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Progress:

Rozwijanie kotnierza:

“Nowy typ bindera — ,poprzez deformacje”, pozwala na
rozwijanie skomplikowanych kotnierzy w wielu krokach,
z zachowaniem ksztaftu.

D

Nowy typ bindera potrzebuje wiecej czasu na
wyliczenie rozwiniecia kotnierza, aby uzyskac
najlepsze mozliwe rozwigzanie.

Rozwijanie kotnierza:

"Nowy algorytm tworzenia bindera moze by¢ rowniez
stosowany z opcjg wydtuzenia stycznego, tak jak pozostate
metody, tworzgc w ten sposob binder, ktore nie zachowuje
swojego pierwotnego ksztaftu"

i

@ By deformation

O Extrusion

Ccustom

1% @ Ztangent extension
[] Keep the binder /b F 4
P Mesh options
} Translation

b Material

} Unfolding Data

[ Automatic  Preview
[
(] &

iy
- Flange FResults

Angle
Starting angle | 90
Newangle 0
& Mapedges

Qptions

Part Name:
Add aMew Step
Rebuild links
~ Binder option

Binder type
i Tangent

—_

angent
[keep the binder (g e

¥ Mesh options

¥ Translation
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Progress:

Kotnierz na krzywej:

"System pozwala na zdefiniowanie wigzan na Scianach, cechach
geometrycznych lub ,ptetwach’, ktore zostang zachowane
podczas procesu rozwijania.

Rozwigzanie to pozwala na wiekszg kontrole nad catym
procesem rozwijania.

Rozwigzanie to moze by¢ wykorzystane do
< rozktadania pindw elektrycznych lub matych
elementow, poprzez zdefiniowanie osi obrotu |
kierunku rozktadania.
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Elementy katalogowe:

Mould/Progress wstawianie elementéw:

"Funkcja ta zostata ulepszona o zarzgdzanie kgtem na wzglednej
ptaszczyznie roboczej: we wszystkich elementach, w ktorych mozliwe
jest zdefiniowanie obrotu, a wiec wymagany jest kierunek odniesienia,
dodano nowg pozycje - kierunek odniesienia.

"Funkcja ta zostata ulepszona o mozliwoSc wyboru opcjonalnych ptyt;
Jest ona dostepna dla wszystkich elementow standardowych, a to
oznacza, ze elementy mozna wstawiac bez wybierania ptyty
poczgtkowej/koncowej lub lica”

D

Moze to by¢ przydatne do wstawienia elementu
wewnatrz ptyt, gdzie gniazda zostaty juz utworzone lub
ptyty zostaty zaimportowane z innego systemu

Element Data ¥ X

Urs 22 EPTRE

~-¥ Selection Tree
: &P Start Plate
+ & End Plate =
+-+ Point =
; irection =
eference direction "
-

= Graphic Attribute: Layer - Colour - Transparency
= hasco - Z41. (cp1) / Rule: CP1

Description: Cylindrical Ejector Pin
Material Steel
Treatment

=/ Parameters

= DataBase Values

= Rules

Head Diameter Clearance 0.5
Stem Diameter Clearance 0.5
Stem Hole Height 145
Body Clearance On First Plate 0.5
Clearance Under Head o
Guiding Length 15
Guiding Length Clearance 0

Guiding length equal to end plaie O
Head Without Housing O

Follow Distance Under Head O
Extra Length 0
Shape;drExrteﬁsion 77777 O
Ejector Pusher O
Lock Angle 0

hasco - LOCK1 (lock1) / Rule: LOCK1
hasco - 241 (1_cp1)
Paramet ters.
Lock rotation @ Lock1

s a2 BEETRE

~I K Selection Tree
- illar
- —
=
=
Direction " =

+ Graphic Attribute: Layer - Colour - Transparency
hasco - Z10 (Ipp1) / Rule: LPP1

Description: Guide Bush + Spigot
Material Steel
Treatment
~ Parameters
Column Diameter 22
Bush Diameter 30
Inferior Length 76
Spigot Height 9
Special Inferior Length 76
Internal Drop Length 85
¥ Datsbasevales |

= Rules
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Elementy katalogowe:

Mould/Progress wstawianie elementéw:

“Dodana zostata mozliwoS¢ przeniesienia parametru elementu
katalogowego jako notatka w opisie elementu, ktory widoczny
Jjest w menadzerze ztozenia. JeSli uwazasz, ze konkretna
zmienna jest wazna i warto miec jg rowniez w menadzerze,
mozesz to teraz zrobic, (Na przyktadzie po prawej stronie,

przeniesiona zostata wartoS¢ skoku dla wybranej sprezyny jako
notatka)

Mould/Progress wstawianie elementow:

“Funkcje edycji CAD umozliwiajg teraz odczyt parametru Param-Ng,

co wigze sie z mozliwoScig przesuwania elementow katalogowych
uzywajgc funkcji CAD.

[ Pertslistview B2 pssemblyview & Save parts

SRYBRETIA B #R|@

ENENCRENENCNCN Y

=1 % Selection Tree
— e strlate
-~ &P End Plate
i+ Origin
= Direction

P F - EER-31T 2 LTk

Element Data

.
T Graphic Attribute: Layer - Colour - Transparency
~ hasco - 231 (shes1) / Rule: SHCS1 Hasco

: Cap Head Screw
Steel

-
FLEACEENR-3T 2 1 L

| & Selection Tre X
E
=

0

I+ Graphis Attribute: Layer - Colour - Transparency
2

[+ fibro - 219210 (shes1) / Rule; SHCS1
fibro - 2485_12 ( a_peylaz1 )
et
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Inzynieria odwrotna:

Filtrowanie punktow:

“Funkcja ta zostata ulepszona poprzez dodanie nowej metody
filtrowania: Podziel wg ksztattu. Pozwala ona na filtrowanie
wskazanej chmury uzywajgc okregow lub profili”

Rozwigzanie to jest bardzo uzyteczne do dzielenia

jednej chmury na wiele pojedynczych, poniewaz

\\) czasami wygodniej jest analizowac je oddzielnie lub
nie sg wazne i mozna je skasowac albo nie
uwzgledniac ich w dalszym procesie

Wypeitnianie szczelin:

“Funkcja ta zostata rozszerzona poprzez dodanie nowej metody
wskazania: Po dtugosci”

Ta nowa opcja pozwala na szybkie wykrycie szczelin o

dtugosci mniejszej od zdefiniowanych; tylko

D podswietlone szczeliny zostang zamkniete z
odpowiednimi opcjg

input

Border smocting distance |3

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘
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Inzynieria odwrotna:

Dopasuj siatke do elementu:

“Funkcjonalnosc zostata rozszerzona poprzez dodanie wyboru profili. Ta
nowa metoda wskazywania wspomaga uzytkownika w przypadku
utworzenia profilu jako wynik przekroju siatki”

Ta opcja dodaje kolejny sposob podejscia do zakonczenia
procesu inzynierii odwrotnej: po sfinalizowaniu siatki
> uzytkownik moze tworzy¢ rézne przekroje i tworzyc bryte
zewnetrzng, a nastepnie odejmowac wszystkie wykryte
ksztatty wewnetrzne, unikajgc pracy na siatce i tworzgc
profile i bryty
Bryla z przekroju:

“Funkcja zostata rozszerzone poprzez dodanie opcji zaokraglania;
pozwala ona na utworzenie zaokrgglenia miedzy wskazanymi obiektami”

Funkcja ta zmniejsza licze kliknie¢ poprzez ulepszenie
N} komunikacji i wykorzystanie doswiadczenia uzytkownika

VERASHAPE | VIS
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Inzynieria odwrotna:

Wiasnosci siatki:

“Ta nowa funkcja zostata opracowana, aby wspomagac
uzytkownika w fazie analizy siatki, wykrywajgc i dzielgc jg na
rozne obiekty, takie jak ptaszczyzny, cylindry i inne ksztaftty”

Po przeprowadzeniu analizy uzytkownik moze
zdecydowac czy pozostawic tylko podzielone siatki,
> czy tez uzyskac¢ odpowiednie powierzchnie,
wybierajgc jedng lub wiecej z tych siatek
Siatka do powierzchni:

“Nowa opcja wspomaga uzytkownika podczas tworzenia
powierzchni poprzez automatyczne przetgczanie, jesli to
moZzliwe, na powierzchnie analityczng. Inna opcja pozwala
sprawdzic, czy efekt utworzonej powierzchni jest zgodny z

oczekiyaniami”
Ta funkcja zostata ulepszona, zapewniajgc lepsze

A\ wyniki, zwtaszcza przy wskazywaniu trojkatow
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Inzynieria odwrotna:

Ptaszczyznal/promien/kula/stozek z siatki:

“Wszystkie te funkcje zostaty ulepszone poprzez r
umoZzliwienie wyboru siatki jako danych wejsciowych. Dodano |
wiecej opcji, aby pomoc uzytkownikowi podczas tworzenia
powierzchni/bryty, jako mozliwosc¢ ustawienia doktadnych
wspotrzednych Pozycji i Osi oraz oceny wyniku za pomocg
narzedzia do szybkiego poréwnania”
To rozwigzanie jest bardzo przydatne do I
dzielenia siatki na rozne siatki analizowane
D oddzielnie; wtedy mozna stworzyC na nich
odpowiednig powierzchnie

VERASHAPE | VIS
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Inzynieria odwrotna:

Dopasowanie:

“Funkcjonalnosc zostata rozszerzona poprzez dodanie
nastepujgcych metod dopasowywania: elementy (punkty, odcinki,
tuki lub walce), ptaszczyzny robocze lub tylko najlepsze
dopasowanie. Ponadto mozna teraz w oknie dialogowym

wysSwietli¢ wszystkie informacje o wyniku transformacji”
Ta funkcja zostata ulepszona poprzez dodanie kilku

metod, aby dac uzytkownikowi rozne mozliwosci by
AM) mogt wybrac¢ najlepszg dla kazdego konkretnego
przypadku
Poréwnywanie:

“Funkcja zostata wzbogacona o kilka nowych parametrow,
ktore pozwalajg lepiej skonfigurowac¢ mape kolorow, a tym
samym lepiej oceni¢ wyniki”

Wynik moze byc¢ teraz wyswietlany na obu

elementach a poprzez ustawienie wartosc

S maksymalnej odlegtosci, uzytkownik moze
zdefiniowac granice paska kolorow
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CAM:

Frezowanie elektrod:

"Zarzgdzanie podwymiarami polega na automatycznym zarzgdzaniu typami
elektrod i ich specyficzng wartoscig offsetowg

Frezowanie elektrod:

"Dodano nowg opcje, obrot wokot osi Z, ktora umozliwia obrot uktadu
(ustawienia CAM) wokot osi 2"

Funkcja ta jest przydatna, gdy uzytkownik musi obrocic
[l%ﬂ elektrode w okreslonej orientacji dla procesu produkcyjnego.

Electrode-machining definition X

2 &3

CAM parameters

Project name | Ele02

Reuse existing project ]
Project reference WPL

Add obstacle
Operations auto rebuild  []
Milling machine | | @
Tool-crib | | @
Temnplate folder | D:\ElectrodeMachir|ir1g_repositor}r\Templatee| _@
Minirmum Z 30 =l Il
Roughing oversize o |
Roughing template | | _@
Semifinishing oversize
Semifinishing template | | _@
Finishing oversize 0.05
Finishing template | | _@
Polishing oversize 0.03
Polishing template | | E
Origin
Enabled
Name | Ele02.1- CAM Stock

Offset X 0
Offset ¥ 0
Offset £ 0 |

7 angle rotation | 83 =

Ale A e
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CAM:

Waveform zgrubny:

"Dodano kilka nowych opcji uzupetniajgcych

funkcjonalnosci. Najwazniejszymi opcjami sg:

zapobieganie wiorom, rozszerzenie obszaru
roboczego, wybor punktow zagtebiania, oraz
rozszerzony zakres Srednicy spirali(1- 99%)"

o®

S8 &

Area management
Model method
Select pieces

Faces list

Obstacle / allowance
Use praject obstacle
Profile boundary

Boundary method

Limits method
Z range (min/max)
X range (min/max)

¥ range (min/max)

Expand value

Stock and remachining
Stock method

Reference stock

Use project stock

Select operations

Restrict remachining areas
Minimum stock

Ignore areas < tool diameter

Pieces ~
| &

0 HA&

0 2 :| g4
Non ~ R

on ~

Non ~
-86.339534| | 0 *

[-ioomas ] {100 | @7
@5 os ] %

[

Solid v
! @]

O
0 5

|
0

Machining parameters

Allowance 03 %

Bottom allowance 03 O
Cutting direction method Climb v
Stepover 0.3 =50 =
Cusp height 0 S

Stepdown 18 =N
Rectract stepdown

Machine planes

Plane detection tolerance 0.01 5

Pocket management

Pocket size 14 =
Tool-holder parameters

Holder clearance 4 =
Transition

Transition method By area v
Machining priority Outside pocket first
Min. in-contact distance 60 o

Flunging

Angle 2 :
Helix diameter 2.6 =

Final contour at approach feed [

< _WM_EXECA > Properties

Extra properties
Contouroffset (3 4
Finishing passes
|\ | Chip prevention [

\t {o-liftheight 0.12 <

D

achining Mould Progress Standard elements Flow ?

VODw WHRHIAOT Lig
i Views

| Workplanes

Drill points parameters
Select entry peints
Pre-drill diameter
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CAM:

Zaawansowane wierszowanie :

,SZybsze obliczanie Sciezki narzedzia, sprawdzanie kolizji
uchwytow, zarzgdzanie powierzchniami oraz konsolidacje
ruchow tgczenia"

natywne wsparcie technologii Advanced Tool Form (ATF), lepsze rozpoznawanie krawedzi powierzchni (frez
zatrzymuje sie doktadnie na granicy powierzchni), ujemne naddatki dla frezow ptaskich i lepsza jakos¢ sciezki
narzedzia.

:I Strategia stuzy do frezowania ptytkich obszarow roéwnolegtymi przejsciami. Kluczowe punkty tej strategii to

Zaawansowany staty Z :

“Lepsza kontrola sciezki w przypadku, gdy Srednica trzonka freza jest
wieksza od Srednicy czesci roboczejf”

VERASHAPE | VIS
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CAM:

Zaawansowane resztki materiatu :

"Strategia ta wspiera kazdy parametryczny typ narzedzia, kazdy
parametryczny typ narzedzia dla narzedzia odniesienia, narzedzie z
uchwytem stozkowym, brak ograniczen maksymalnej gtebokosci
skrawania opcje wygtadzania przefsc”

Najwazniejszg nowoscig tej strategii jest nowy algorytm.
Bazuje na technologii zastosowanej w strategii
wierszowania zaawansowanego.

O Qo @ &

Area management

Geometry 1 ﬁ
Working direction Default

Pieces / Holder clearance 1 rﬁ’ﬂ'
Tool holder check ]

Protect geometry

Kontrola kolizji uchwytu:

"Do strategii 2.5 osiowych dodano opcje sprawdzania kolizji
uchwytu; pozwala ona na automatyczne modyfikowanie SciezKi
narzedzia w celu unikniecia kolizji pomiedzy uchwytem narzedzia a
zdefiniowang czescig/przeszkoda."

APE | VISI
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Common Uk Elwh‘:zl l:l:lﬁ
Strategy type Vertical w @
CAM: o Gam T
[} Lead angle E; Max vertical angle 0
Max angle step 5 » Min normal angle o
Optimize tilt angle E4 Max normal angle
Optimize link distance | 60 © Lateral angle
Nowa strategia z 3 osi do 5 osi: ot e g |
Holder shape Mermal ~ Items type Poirits
Holder clearance & Select tems
" .. , Ignore tool above 1000 E Distance
W menu operacji przeksztatcen wprowadzono nowg S——
strategie automatycznego pochylania” e

Ruchy taczenia — Zoptymalizowany automatyczny tuk:

,Dodano nowg funkcje, wejscia po tuku w potgczeniu z krzywg
zaokrgglajgcg”

tuku, aby utworzy¢ potaczenie z krzywg zaokraglajgca
blizej powierzchni czesci, aby zmniejszy¢ ditugosc sciezKi
narzedzia i czas obrobki.

] Ta nowa opcja pozwala kontrolowac kierunek koncowy
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CAM:

Kontrola osi narzedzia - pochylenie wzgledem normalnej
powierzchni odniesienia:

"Ia nowa opcja pochylania narzedzia umoZzliwia wykorzystanie
powierzchni typu NURBS do pochylenia narzedzia

Gratowanie — Spirala w zamknietych konturach:

"Do strategii gratowania zostata dodana nowa funkcja. Ta nowa
funkcja umozliwia wygenerowanie wielu przejsc po spirali w
zamknietych konturach.”

Dzieki tej funkcji unika sie pozostawaniu materiatu

ﬂ%ﬂ na krawedziach gratowanych, uzyskuje sie gtadszg
Sciezke narzedzia i mniejszg liczbe ruchow
maszyny.
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CAM:

Zgrubna wieloosiowa- Ustalone powierzchnie:

“Nowa witasciwosc zostata dodana do zgrubnej wieloosiowej. Ksztafty
elementow mocujgcych sg teraz uwzgledniane podczas wyliczania toru
narzedzia by pomijac kolizje miedzy narzedziami, zaciskami czy

szczekami ”
] Ta funkcja wyswietla doktadniej odwzorowanie

rzeczywistego stanu i pozwala na wiekszg elastycznos¢
podczas generowania wieloosiowego wzorca obrobki
zgrubnej

Zgrubna wieloosiowa- Interpolacja kata pochylania:

“Parametr Skok kata ustala okresla kat ktory bedzie zachowany wzdtuz
potgczen odejscia. WtasciwoSc wykorzystuje rzeczywiste wartosci dla
przefSc tgczgcych i zwieksza elastycznosc logiki potgczen”

Opcja ta pozwala uzytkownikowi zdefiniowac liczbe
skokow kata dla tgczenia odejsc
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WEDM:

Nowy parametr pozwalajgcy ustawié¢ wartos¢ promienia do
modyfikacji wewnetrznych naroznikow :

"Funkcja modyfikacji naroznikow pozwala uzytkownikowi okreSlic¢
preferowang wartosc"

Funkcja ta jest przydatna do obrobki matych elementow z
mikro promieniami (np. detale elektroniczne)

Uzytkownik otrzymuje wiecej informacji, aby zidentyfikowa¢
obszar krytyczny przy cieciu pochylen:

"System identyfikuje punkt, ktory generuje problem i pozwala
uzytkownikowi na identyfikacje elementow w analizie Sciezki. Punkt
krytyczny jest wyswietlany w informacjach dla uzytkownika”

2 axis profiling and destruction

¢0 & 6O AA @ B

~ Cutmethod Technology = Tagging  Approach/Retract =~ Programming planes

Cuts Selected technology data

1 0.181 4% Machine BAB (V2.0)

2 0125 45 wire1 0.2mm BS

3 0.11 55 wirez

4 0.105 4F  Material ST

s O : 4 Techname

6 [ = g Cut height 30

7 0O : g  Cuting cond. |STD

s O - ; Cuts 4

s [ : Finish 40 Ry

0 [ 2 g Approach/Retract technology

1 O 2 g Approach dist. 0 : 9
12 [ 0 ; Retract dist. o {,3-

Options

Reverse cutting required ]

Offset in geometry []
Offset method Round corner
Allow offset looping []
Modify internal corners 0002
Additional clearance 0

Cancel

CICICIUCICIN.

- 4% Operations

|_"_§ El-=— Wire - Multi passes mode (15 Levels)
e i {level 1: Z 0,000 <-> 35.000
e . Level 2:7 -0.000 <-> 33.000
g8 o Level 3:7-0.000 <-> 35.000
i:@ f'— Level 4: 7 35.000 <-» 37.000
. = Level 5: Z 35.000 <-> 37.000
38 . Level 6 Z 35.000 <-> 37.000
@ — Level 7: Z 35.000 <-> 37.000
— i Level & Z 35.000 <-> 37.000
i"@ — Level &7 35.000 <-> 37.000
; o= Level 10: Z 35.000 <-= 37.000
= — Level 11: Z 35.000 <-> 37.000
28 — Level 12: Z 35.000 <-> 37.000
i Level 13: Z 35.000 <-> 37.000
{m = Level 14 Z 35,000 <-»> 37.000

’( ... Level 15: Z 35,000 <-> 37.000
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