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Modutowy program CAD/CAM/CAE do parame’t’ry7 ;
projektowania form wtryskowych i ttocznikow oraz

programowania ich obrobki.

VISI FREZOWANIE

Frezowanie 2.5D

VISI Frezowanie oferuje praktyczne, intuicyjne i tatwe

w obstudze strategie do programowania 2.5D wtaczajac
obrébke indeksowang na maszynach 4- i 5-osiowych. Rozpo-
znawanie geometrii modelu pozwala na automatyczne wykry-
cie otwordéw, gwintow, kieszeni oraz profili wykorzystywanych
do tworzenia sciezek frezowania i cykli wiercenia.

Giéwne cechy

e zarzadzanie przeszkodami,

e petna symulacja kinematyczna CNC z usuwaniem
materiatu,

e wielostronna obrébka z automatyczng zmiana
kierunku skrawania,

e raporty obrébkiw postaci HTML i XLS.

Rozpoznawanie otworéw, kieszeni i profili

Algorytm rozpoznawania geometrii modelu automatycznie

wykrywa:

e otwory: wiercone, powiercane, pogtebiane, itp.,

o kieszenie: otwarte, prostokatne, okragte,
nieregularne i zaokraglone,

Frezowanie CNC,
Wycinanie drutowe

o kontury: prostokatne, okragte, nieregularne
i zaokraglone,

o ksztatty ztozone: kieszenie stopniowe
z pochyleniami i zaokragleniami.

Wiercenie

* rozpoznanie otworéw ze wszystkich kierunkéw
dla automatycznej obrobki indeksowanej,

» wykorzystanie gotowych cykli obrabiarek CNC,

e mozliwosc¢ tworzenia cykli zdefiniowanych przez
uzytkownika,

» wiercenie gtebokich otworéw z uwzglednieniem
zredukowanego posuwu w miejscach krzyzowania
sie otworow,

» wsparcie dla gotowych cykli CNC.

Frezowanie

» frezowanie z kompensacjg promienia,

» frezowanie 2.5D na ztozonych ksztattach
zdefiniowanych przez obrot, wyciagniecie i po konturze,

» frezowanie kieszeni na roznych poziomach,

e automatyczne wykrywanie resztek materiatu,

o frezow anie scian po spirali lub metodg zygzak.



VISI FREZOWANIE

VISI Compass Technology

e odczytywanie wtasnosci otwordéw bezposrednio
z bibliotek elementdéw katalogowych Mould i Progress,

e automatyczne tworzenie programow obrébkowych dla
cykli wiercenia oraz operacji frezowania kieszeni
i konturow,

e odczytywanie wartosci Srednic, gtebokosci i parametrow
wiercenia bezposrednio z geometrii modelu eliminuje
mozliwos¢ popetniania bteddw,

o optymalizacja przejs¢ zapewnia najkrétszg odlegtosd
miedzy cyklami, redukujac czas operacji i maksymalizujac
produktywnosc¢.

Dzieki szerokiemu zakresowi formatow

, , plikow VISI wyréznia sie na tle innych
systeméw CAD / CAM / CAE brakiem
koniecznosci zamiany geometrii pliku
CAD do CAM, wymaganej w tradycyj-
nych systemach.

Frezowanie 3D

VISI Frezowanie 3D jest modutem przeznaczonym do obrébki
ztozonych modeli brytowych, powierzchniowych oraz siatko-
wych (STL).

Podstawowe strategie 3D
o frezowanie zgrubne, o frezowanie wykanczajace
o frezowanie zgrubne, spiralne,

resztkowe, o frezowanie wykanczajace
e wierszowanie, resztkowe (bazujace na
o frezowanie wykanczajace narzedziu odniesienia).

w statym Z,
o frezowanie wykanczajace

resztkowe,

VISI Compass Technology

e odczytywanie wtasnosci otworéw bezposrednio
z bibliotek elementdéw katalogowych Mould i Progress,

¢ automatyczne tworzenie programéw obrobkowych dla
cykli wiercenia oraz operacji frezowania kieszeni
i konturdw,

e odczytywanie wartosci srednic, gtebokosci i parametréw
wiercenia bezposrednio z geometrii modelu eliminuje
mozliwos¢ popetniania btedow,

» optymalizacja przejs¢ zapewnia najkrétsza odlegtosc
miedzy cyklami, redukujac czas operacji i maksymalizujac
produktywnoscé.

Frezowanie 3D

VISI Frezowanie 3D jest modutem przeznaczonym do obrobki
ztozonych modeli brytowych, powierzchniowych oraz siatko-
wych (STL). Uzytkownik ma do wyboru szereg strategii obrob-
kowych w celu utworzenia wydajnego kodu NC.

Gtéwne cechy

e mozliwos¢ ograniczania sciezek poprzez wskazanie
odchylenia katowego, wspétrzednych, profili, powierzchni
kontrolnych,

o dynamiczna aktualizacja przygotéwki

e petna kontrola kolizji narzedzia i uchwytu

o zoptymalizowane ruchy szybkie narzedzia

o krotkie czasy obliczeniowe Sciezek narzedzia ze wsparciem
wielowatkowosci procesora

e petna symulacja kinematyczna z usuwaniem materiatu

 konfigurowalne postprocesory

e szablony Sciezek narzedzi dla detali o zblizonej geometrii

e wygtadzony rozktad punktow

Podstawowe strategi3 3D

e frezowanie zgrubne, wykanczajace

e frezowanie zgrubne, spiralne
resztkowe, o frezowanie

e wierszowanie, wykanczajace

» frezowanie wykanczajace resztkowe (bazujace

w statym Z, na narzedziu
» frezowanie wykanczajace odniesienia).
resztkowe,

o frezowanie

Zaawansowane strategie 3D
frezowanie zgrubne adaptacyjne, trochoidalne,
frezowanie gtebokich gniazd,
frezowanie zeber - potaczona obrobka zgrubna
i wykanczajaca na tym samym poziomie Z dla
cienkosciennych zeber,
frezowanie wykanczajace obszarow ptytkich i stromych,
frezowanie wykanczajace o statej szerokosci skrawania
3D,
frezowanie wykanczajace resztkowe - tworzone na
podstawie modelu resztkowego lub srednicy narzedzia
odniesienia,
frezowanie wykanczajace spiralne / promieniowe,
frezowanie po krzywej 3D,
frezowanie powierzchni, uzyteczne do obrébki promieni
zaokraglen, podciec¢ lub wybierania matych obszarow bez
koniecznosci obrobki catego modelu.

Konwersja obrobki 3D do 5D

Wszystkie 3-osiowe Sciezki narzedzia moga zostac przekon-
wertowane do operacji 5-osiowych. Konwersja na 5 osi
automatycznie wykrywa kolizje i odchyla narzedzie od modelu
tylko wtedy kiedy jest to konieczne. Daje to mozliwos¢ zasto-
sowania krotszego, bardziej sztywnego narzedzia, wyzszych
wartosci posuwoéw, a co za tym idzie otrzymania doktadniej-
szej powierzchni.

Obrobka 5-osiowa symultaniczna

Modut ten jest uzywany do obrébki ztozonych detali z gtebo-
kimi gniazdami, wysokimi i stromymi Scianami, podcieciami
oraz matymi promieniami.

Podstawowe strategie
zgrubna i wykanczajaca,
w statym Z,
wierszowanie,
przejscia pomiedzy dwoma krzywymi prowadzacymi,
dlaturbin i topatek 5-osiowe przycinanie,
petna edycja sciezek narzedzia,
rzywa synchronizacyjna do kontroli przemieszczania sie
narzedzia,
» petna kontrola podciec.




VISI PEPS-WIRE

2- i 4-osiowe wycinanie drutowe

VISI wykorzystuje rozpowszechniony system PEPS-Wire
EDM, opracowany specjalnie do wykonywania detali form
wtryskowych, ttocznikéw, wyttaczarek i narzedzi do wytta-
czania. W petni funkcjonalny System VISI PEPS-Wire posia-
da funkcje automatycznego rozpoznawania profili przezna-
czonych do ciecia drutowego w tym geometrie pochylona,
stozkowa oraz kontury 4-osiowe bezposrednio z modelu.

Intuicyjny interfejs uzytkownika

W menu zaktadkowym uzytkownik w jasny i prosty sposéb
moze zdefiniowac nastepujace parametry: kierunek ciecia,
odsuniecie sciezki, sposdb wejscia i wyjscia, dtugosé mostka
(mostkéw), parametry technologiczne, itp. Kazdemu
parametrowi towarzyszy rysunek objasniajacy jaki ma on
wptyw na sciezke.

PFormaty plikéw

System moze automatycznie wczytac pliki:

o STEP,

o |IGES, o DWG,DXF, o SAT,

o VVDA-FS, o STL, o SolidEdge,

e Parasolid®,  * SolidWorks, e Inventor.
e JT Open

Zaawansowane strategie 3D
frezowanie zgrubne adaptacyjne, trochoidalne,
frezowanie gtebokich gniazd,
frezowanie zeber - potagczona obrobka zgrubna
i wykanczajaca na tym samym poziomie Z dla
cienkosciennych zeber,
frezowanie wykanczajace obszarow ptytkich i stromych,
frezowanie wykanczajace o statej szerokosci skrawania
3D,
frezowanie wykanczajace resztkowe - tworzone na
podstawie modelu resztkowego lub srednicy narzedzia
odniesienia,
frezowanie wykanczajace spiralne / promieniowe,
frezowanie po krzywej 3D,
frezowanie powierzchni, uzyteczne do obrébki promieni
zaokraglen, podciec lub wybierania matych obszarow bez
koniecznosci obrébki catego modelu.

Konwersja obrébki 3D do 5D

e otwory okragte,

e kieszenie ze statym i zmiennym katem,
e kieszenie o zmiennej wysokosci,

e kieszenie 4-osiowe.

Edycja wtasnosci technologicznych profili

VISI posiada graficzne funkcje pozwalajace na tatwe edyto-
wanie zaawansowanych profili 4-osiowych lub o zmiennym
pochyleniu. Punkty weztowe lub ,linie synchronizacji“ moga
by¢ tatwo dodawane do profili 4-osiowych, a ich widok jest
dynamicznie aktualizowany. Przydatne jest to szczegdlnie
przy projektowaniu ustnikéw do wyciskania profili. Profile o
zmiennym pochyleniu mozna edytowac graficznie, przecia-
gajac kat na okreslonej Scianie profilu przy pomocy interak-
tywnych suwakdéw graficznych dostepnych w VISI. Dzieki
tym mozliwosciom VISI PEPS-Wire usprawnia codzienna
prace, zmniejszajac mozliwosc¢ popetnienia bteddéw i elimi-
nujac koniecznos¢ testowania programoéw na obrabiarce
w trybie ,dry run’,

Strategie wycinania 2- i 4-osiowego

e 2-0siowe wycinanie po e 2-0siowe wycinanie
profilu, bezodpadowe,

e 2 -osiowe wycinanie ze e 4-osiowe wycinanie po
statym lub zmiennym katem profilu
nachylenia,

Giéwne cechy

e reczne lub automatyczne ustalanie otwordw startowych,

e automatyczna kontrola ucinania i nawlekania drutu,

e rozne strategie wejsc i wyjscé,

e mozliwos¢ definiowania wielu mostkéw,

e automatyczne lub reczne sortowanie wycinania,

e ciecie w wielu przejsciach,

e odwracanie kierunku ciecia,

o strategie ciecia, np. ciecie stempli bez nadzoru, ciecie
znadzorem.

Symulacja kinematyczna wycinania drutowego

Petna symulacja kinematyczna sciezki uwzglednia geome-
trie przygotowki, wycinanego detalu oraz elementy mocuja-
ce. Podczas symulacji, oprogramowanie sprawdza kolizje
jednoczesnie podswietlajgc  zagrozone obszary oraz
wyswietlajac ostrzezenie. Gdy materiat zostaje odtaczony,
symulator ,doradza“ uzytkownikowi kierunek usuwania
materiatu i graficznie usuwa wycieta czes¢, symulujac

rzeczywiste ciecie na obrabiarce. Symulator sprawdza
rowniez czy wyciety element moze by¢ swobodnie wyjety
z materiatu wyjsciowego. Mozliwe jest rowniez poréwnanie
wycietego detalu do detalu docelowego, umozliwiajac
jednoczesnie wykrycie pozostatego naddatku lub wciec.

Wszystkie 3-osiowe Sciezki narzedzia mogg zostac przekon-
wertowane do operacji 5-osiowych. Konwersja na 5 osi
automatycznie wykrywa kolizje i odchyla narzedzie od modelu
tylko wtedy kiedy jest to konieczne. Daje to mozliwos¢ zasto-
sowania krotszego, bardziej sztywnego narzedzia, wyzszych
wartosci posuwow, a co za tym idzie otrzymania doktadniej-
szej powierzchni. Postprocesory & Technologia

VISl PEPS-Wire obstuguje szeroki zakres obrabiarek
Automatyczne rozpoznawanie otworow WEDM m.in.: Agie, Charmilles, Fanuc, GF Machining
i konturéw Solutions, Makino, Mitsubishi, Ona, Seibu i Sodick.
Uwzglednione sg rowniez technologie dotyczace offsetéw i
nastaw generatorow dla wybranych obrabiarek (np. plik
JOB/Script dla AGIE, CMD dla Charmilles'a i plik .mjb dla
AgieCharmilles Cutx00). Uproszczony interfejs postproce-
sora pozwala na podstawowa zmiane konfiguracji maszyny
w celu dopasowania niektorych ustawien.

VISI PEPS-Wire daje mozliwos¢ automatycznego rozpoznania
ksztattow mozliwych do wykonania metodg wycinania
drutowego. Rozpoznawane sa:
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